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ABSTRAK

Pipa Standar ASTM A53 Pipa Baja yang dipesan berdasarkan spesifikasi ini
ditujukan untuk aplikasi mekanis dan tekanan dan juga dapat diterima untuk
penggunaan biasa dalam saluran uap, air, gas, dan udara. Tujuan penelitian ini
mengetahui nilai impact material ASTM AS53 setelah dilakukan pengelasan
dengan perbedaan Weave Bead metode SMAW secara destructive test serta apa
jenis Weave Bead yang ideal untuk metode pengelasan material ASTM AS53
metode SMAW sccara destructive test. Hasil analisis menunjukan nilai energy
serap pada uji impact menunjukan bahwa material ASTM AS53 saat dilakukan
proses pengelasan SMAW pada masing-masing ayunan las akan menunjukan
energy serap yang berbeda-beda. Uji impact pada specimen dengan ayunan las
lurus mendapatkan nilai energy yang diserap 76 j. Uji impact pada specimen
dengan ayunan las zigzag mendapatkan nilai energy yang diserap 131 j. Uji
impact pada specimen dengan ayunan las circular mendapatkan nilai energy yang

diserap 50j. Uji impact pada specimen raw material mendapatkan nilai energy
yang diserap 43 j

Kata Kunci : ASTM A53, Uji Impact, Energi Serap
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ABSTRAK

ASTM AS53 Standard Pipe Steel Pipe ordered under this specification is intended
for mechanical and pressure applications and is also acceptable for ordinary use mn
steam, water, gas, and air lines. The aim of this research is to determine the impact
value of ASTM A53 material after welding with different Weave Beads using the
SMAW destructive test method and what type of Weave Bead is ideal for welding
ASTM AS3 material using the SMAW destructive test method. The results of the
analysis show that the absorbed energy value in the impact test shows that the
ASTM A53 material when the SMAW welding process is carried out in each
welding stroke will show different absorbed energy. The impact test on the
specimen with a straight welding swing obtained an absorbed energy value of 76
j. The impact test on the specimen with zigzag welding swings obtained an energy
absorbed value of 131 j. The impact test on the specimen with circular welding
swings obtained an absorbed energy value of 50 j. The impact test on raw material

specimens obtained an absorbed energy value 0f 43 |

Keywords: ASTM A53, Impact Test, Absorbed Energy
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