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ABSTRAK

Mesin ring forming merupakan salah satu mesin di PT. X yang digunakan
untuk membuat snapring. Ukuran dari produk yang dihasilkan mesin tersebut
seringkali tidak stabil, yang dipengaruhi oleh banyak faktor seperti pengaturan
mesin, mekanik mesin, operator dan lain-lain. Karena itulah banyak ukuran produk
yang tidak sesuai sehingga menjadi Not Good (NG), namun untuk pengecekannya
sendiri masih manual dengan bantuan manusia serta hanya mengukur beberapa
sampel sehingga masih memungkinkan produk NG lolos sampai ke costumer. Oleh
karena itu untuk menanggulangi atau mengurangi masalah tersebut maka
ditambahkanlah sistem kamera yang di sinkronkan dengan konveyor agar dapat
melakukan pengecekan pada setiap produk yang dihasilkan, sehingga seluruh
produk yang dikirim ke costumer bagus dan sesuai standar. Dari hasil pengukuran
kamera didapat rata-rata persentase pembacaan kesalahan kamera mencapai 0.9%
atau 1.6 um. Hal tersebut sesuai dengan misi perusahaan untuk menjamin kualitas
dari produk yang dihasilkan.

Kata kunci : Kamera sistem, Konveyor sistem, Kualitas Produk.
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ABSTRACT

The ring forming machine is one of the machines at PT X that is used to
make snaprings. The size of the product produced by the machine is often unstable,
which is influenced by many factors such as machine settings, machine mechanics,
operators and others. Because of this, many product sizes are not suitable so that
they become Not Good (NG), but the checking itself is still manual with human
assistance and only measures a few samples so it is still possible for NG products
to pass to the customer. Therefore, to overcome or reduce these problems, a camera
system is added that is synchronized with the conveyor so that it can check each
product produced, so that all products sent to customers are good and according
to standards. From the results of camera measurements, the average percentage
of camera error readings reached 0.9% or 1.6 um. This is in accordance with the
company's mission to ensure the quality of the products produced.

Keywords : Camera system, Conveyor system, Product Quality.
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