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MOTTO DAN PERSEMBAHAN 

 

“Kebahagiaan tidak hanya ditemukan dalam pencapaian besar, tetapi juga dalam 

setiap langkah kecil menuju tujuan.” 

(Ali bin Abi Thalib) 

“Saya berbicara dengan semua orang dengan cara yang sama, apakah dia seorang 

tukang sampah atau presiden universitas.” 

(Albert Einstein) 

“Belajar dari kemarin, hidup untuk hari ini, berharap untuk besok. Hal pentingnya 

adalah jangan berhenti bertanya.” 

(Albert Einstein) 

“Sesungguhnya, sesudah kesulitan itu ada kemudahan.” 

(Q.S Al-Insyirah: 5) 

“Dan sungguh Kami benar-benar akan menguji kalian agar Kami mengetahui 

siapa orang-orang yang bersungguh-sungguh dan bersabar di antara kalian." 

(Q.S Muhammad: 31) 

“Masa depan tidak memiliki janji, Melainkan misteri dan kejutan. Apa yang telah 

kamu pelajari akan mempersiapkan kamu untuk keduanya. Selamat berjuang dan 

semua yang terbaik untuk di masa depan.” 

(Bagus Pribadi Wahyu Saputra) 

“Terkadang manusia berpenampilan mewah karna sebuah gengsi padahal faktanya 

ekonominya rendah, Sedangkan manusia berpenampilan sederhana iyalah seorang 

yang paling berkecukupan dalam hidupnya.” 

(Ronaldi Zulya Saputra) 

  

 

 

https://www.liputan6.com/quran/muhammad


ABSTRAK 

 

Sandblasting adalah suatu proses yang bertujuan untuk menghilangkan cat atau 

karat pada sebuah logam dengan menggunakan pasir bertekanan sebagai media 

abrasive, proses ini biasa dilakukan dengan menyemprotkan abrasive yang berupa 

pasir glass beads dengan tekanan yang tinggi ke permukaan logam. Pada penelitian 

ini dilakukan dengan memvariasikan ukuran tekanan udara penyemprotan yaitu, 6, 

7, dan 8 bar dengan abrasive pasir glass beads. Untuk specimen yang digunakan 

yaitu adalah blok mesin dengan ketebalan 5 mm. Hasil uji menunjukan perubahan 

dari tekanan 6, 7, dan 9 bar. 

Sandblasting adalah proses yang digunakan untuk membersihkan permukaan 

dengan menggunakan tekanan udara yang tinggi untuk memancarkan partikel 

abrasif ke permukaan material. Proses sandblasting dapat digunakan untuk 

meratakan atau menghaluskan permukaan yang kasar atau tidak rata. Ini berguna 

untuk meningkatkan tampilan estetika atau memastikan permukaan yang lebih 

halus. Untuk jenis pasir sandblasting ini ada beberapa jenis pasir yaitu: pasir glass 

beads, pasir silika, pasir brown alumunium oxide, pasir white alumunium oxide, 

dan pasir garnet. 

 

Kata Kunci: Sandblasting, tekanan udara, ketebalan permukaan. 



ABSTRACT 

Sandblasting is a process that aims to remove paint or rust from metal by using 

pressurized sand as an abrasive medium. This process is usually carried out by 

spraying abrasive in the form of glass beads at high pressure onto the metal surface. 

This research was carried out by varying the size of the spraying air pressure, 

namely, 6, 7, and 8 bar with glass beads sand abrasive. The specimen used is an 

engine block with a thickness of 5 mm. The test results show changes in pressure of 

6, 7, and 9 bar. 

Sandblasting is a process used to clean surfaces by using high air pressure to emit 

abrasive particles onto the surface of the material. The sandblasting process can 

be used to level or smooth rough or uneven surfaces. This is useful for improving 

the aesthetic appearance or ensuring a smoother surface. For this type of 

sandblasting sand, there are several types of sand, namely: glass beads sand, silica 

sand, brown aluminum oxide sand, white aluminum oxide sand, and garnet sand. 

 

Keywords: Sandblasting, air pressure, surface thickness. 

  



 



 



 



 



 


