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ABSTRAK

Perkembangan zaman saat ini telah signifikan memengaruhi berbagai aspek
kehidupan masyarakat, termasuk kecenderungan konsumsi makanan siap saji
sebagai bagian dari gaya hidup. Dengan pertambahan jumlah penduduk yang terus
meningkat, permintaan akan bahan pangan, khususnya kentang sebagai bahan
baku olahan stick kentang, mengalami peningkatan yang substansial. Produksi
stick kentang, baik di tingkat industri maupun rumahan, umumnya menggunakan
alat produksi otomatis untuk memenuhi permintaan yang besar. Untuk mengatasi
tantangan produksi dalam jumlah besar, penclitian ini mengusulkan inovasi
dengan merancang alat pemotong stick kentang menggunakan sistem pneumatic
sebagai pendorong kentang dan kompresor sebagai penggeraknya. Dengan fokus
pada efisiensi operasional, mesin pemotong kentang semi otomatis berhasil
dirancang dan diuji dengan hasil positif. Dari lima percobaan, mesin ini mencapai
produktivitas rata-rata sebesar 20,61 detik/kg. Dalam penelitian mendatang,
penulis merekomendasikan penambahan Programmable Logic Controllers (PLC)
dan penggantian Soleonoid Valve dengan kapasitas kecil (0-8Bar) untuk
meningkatkan kontrol dan kinerja alat. Ini akan memberikan kontribusi pada
pengembangan lebih lanjut dalam meningkatkan efisiensi produksi dan memenuhi
kebutuhan pasar yang terus berkembang,

Kata kunci : stick kentang, alat pemotong, sistem otomatis, pengembangan
efisiensi produksi,kompresor
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ABSTRAK

Current developments greatly influence various aspects of people's lives,
including the trend of consuming fast food as part of their lifestyle. With the
continuous increase in population, the need for food, especially potatoes as raw
material for processed potato sticks, has experienced quite large growth. Potato
stick production at both industrial and houschold levels generally uses automated
production equipment to meet high demand. To answer the challenges of large-
scale production, this research proposes an innovation by designing a potato stick
cutting tool using a Pneumatic system as a potato pusher and a compressor as the
driver. With a focus on operational efficiency, an semi automatic potato cutling
machine has been successfully designed and tested with positive results from five
trials, achieving an average productivity of 20.61 seconds/kg. In further research,
the author suggests adding a Programmable Logic Controller (PLC) and
replacing a Solenoid Valve with a small capacity (0-8 Bar) to improve control
and performance of the tool. This will contribute to further development in
increasing production efficiency and meeting growing market needs.

Keywords: potato sticks, cutting tools, automatic systems, development of
production efficiency, compressors.
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