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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui ketahanan korosi pada exhaust
filter pada motor Yamaha dengan menggunakan material SPCC, dengan pemilihan
metode pengelasan GTAW. Bahan yang di uji pada oenelitian ini adalah pengelasan
Gas Tungsten Arc Welding (GTAW) menggunakan elektroda AWS A 5. 18 pada
material baja SPCC. Hasil dari penelitian ini yaitu 1) Area welding memiliki potensi
lebih besar terjadinya korosi sehingga dapat mengurangi umur dari part tersebut, 2)
Berdasar hasil uji SST area non welding mempunya potensi lebih rendah terjadinya
korosi. 3) area non welding memiliki daya tahan terhadap korosi lebih baik. Untuk
menghindari cacat pada pengelsan tersebut maka di perlukan Welding Procedure
Specification (WPS) yang baku dan falid.

Kata kunci : exhaust, Salt Spray Test, WPS, GTAW



ABSTRACT

This study aims to determine the corrosion resistance of exhaust filters on
Yamaha motorbikes using SPCC materials, with the selection of the GTAW welding
method. The material tested in this study was Gas Tungsten Arc Welding (GTAW)
using AWS A 5.18 electrodes on SPCC steel material. The results of this study are 1)
The welding area has a greater potential for corrosion so that it can reduce the life
of the part, 2) Based on the results of the SST test the non-welding area has a lower
potential for corrosion to occur. 3) non-welding areas have better corrosion
resistance. To avoid defects in welding, a standard and valid Welding Procedure
Specification (WPS) is needed.

Keywords : exhaust, Salt Spray Test, WPS, GTAW
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