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ABSTRAK

Secara umum serat terbagi menjadi dua jenis yaitu serat sintetis dan serat alami.
Jenis serat yang umum digunakan dalam pembuatan komposit polimer adalah serat
sintetis seperti fiberglass. Komposit merupakan suatu material yang dibentuk dari
kombinasi dua atau lebih material yang sifat mekanik dari material pembentuknya
berbeda-beda dimana satu material sebagai pengisi (matrix) dan lainnya sebagai
fasa penguat (reinforcement). Metodologi yang digunakan dalam penelitian ini
menggunakan tiga bahan yaitu serat Jerami padi, serat daun nanas dan serabut
kelapa. Pengujian ini menggunakan uji impak untuk mengetahui kekuatan
komposit. Dari hasil pengujian yang telah dilakukan didapatkan bahwa serat daun
nanas mendapatkan nilai kekuatan impak tertinggi dengan nilai 8.339 Kj/m?,
sedangkan nilai serat serabut kelapa 1,843 Kj/m?, dan nilai terendah di serat Jerami

Padi yaitu 1,335 Kj/m®.

Kata Kunci : Bio Komposit, Kekuatan Impak, Serabut Kelapa, Serat Daun Nanas,

Jerami Padi
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ABSTRACT

In general, fiber is divided into two types, namely synthetic fiber and natural fiber.
A common type of fiber used in the manufacture of polymer composites is synthetic
fibers such as fiberglass. Composite is a material formed from a combination of two
or more materials whose mechanical properties of the forming material are
different, where one material as a filler (matrix) and another as a reinforcement
phase (reinforcement). The methodology used in this study used three ingredients,
namely rice straw fiber, pineapple leaf fiber and coconut fibers. This test uses an
impact test to determine the strength of the composite. From the test results that
have been carried out, it was found that pineapple leaf fiber got the highest impact
strength value with a value of 8,339 Kj / m?, while the value of coconut fiber fiber
was 1,843 Kj / m?, and the lowest value in rice straw fiber was 1,335 Kj / m°.

Keywords : Bio Composite, Impact Strength, Coconut Fiber, Pineapple Leaf Fiber,

Rice Straw
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