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MOTTO 

 

 

 

“Maka tetaplah optimis dan berharap pada pertolongan Tuhanmu karena 

sesungguhnya beserta kesulitan apa pun pasti ada kemudahan yang menyertainya” 

(QS. Al-Insyirah Ayat 5-6) 

 

 

“He who has a WHY to live can bear almost any HOW” 

"Dia yang memiliki alasan untuk hidup dapat menanggung hampir semua cara." 

(Friedrich Nietzsche) 

 

 

“Apapun bisa dirampas dari manusia, kecuali satu; kebebasan terakhir manusia, 

yakni kebebasan untuk menentukan sikap dalam setiap keadaan, kebebasan untuk 

memilih jalannya sendiri.”  

(Man's Search for Meaning, Viktor E. Frankl) 

 

 

“Setiap kejadian selalu ada alasan dibaliknya, semua ada sebab dan akibatnya. 

Setiap perjuangan tidak ada kata gagal, yang ada hanya sukses atau belajar. 

Dalam kehidupan selalu ada hambatan dan rintangan maka hadapi atau bertahan.” 

(Penulis) 

 

 

“Skripsi yang baik adalah skripsi yang selesai. Tidak ada skripsi yang sempurna, 

karena penelitian apapun selalu berkembang dan dikembangkan oleh peneliti 

yang lain.” 

(Penulis) 
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ABSTRAK 

Piston merupakan suatu bagian penting yang ada di sepeda motor dan merupakan 

penggerak utama mesin dimana piston bergerak naik-turun di dalam silinder dan 

membuat langkah-langkah seperti langkah hisap, langkah kompresi, langkah usaha, 

dan langkah buang. Komponen ini dirancang harus ringan dan tahan terhadap 

tekanan. Karena banyaknya piston yang ada dipasaran maka dilakukan penelitian 

dengan cara membandingkan piston x dengan piston y. Metodologi yang digunakan 

dalam penelitian ini adalah mengamati karakteristik kedua jenis piston dengan cara 

pengujian strukktur mikro, uji kekerasan dan uji komposisi, dari hasil pengujian 

material bahwa piston FIM mempunyai tingkat kekerasan lebih tinggi dengan nilai 

rata-rata 132.2 HV daripada piston NPP yang mempunyai tingkat kekerasan lebih 

rendah dari piston FIM dengan nilai rata-rata 123.8 HV. Dari hasil pengujian 

komposisi kimia kandungan Piston NPP dengan kadar Al-Si: Al 83.7, Si 11.8, Mn 

0.092, Cu 1.16. Piston FIM dengan kadar Al-Si: Al 84.0, Si 12.8, Mn 0.358, Cu 

1.29. Pada piston FIM memiliki kekerasan lebih tinggi daripada piston NPP hal ini 

dikarenakan penambahan unsur paduan dari Silikon (Si), Mangan (Mn) dan 

Tembaga (Cu) pada piston FIM lebih tinggi. 

 

Kata Kunci : Piston, kekerasan, struktur mikro, komposisi kimia.
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ABSTRACT 

The piston is an important part in a motorcycle and is the main mover of the engine 

where the piston moves up and down in the cylinder and makes steps such as suction 

stroke, compression stroke, combustion stroke, and exhaust stroke. These 

components are designed to be lightweight and resistant to pressure. Because of 

the large number of pistons on the market, research was conducted by comparing 

piston x with piston y. The methodology used in this study is to observe the 

characteristics of both types of pistons by means of microstructure testing, hardness 

tests and composition tests, from the results of material testing that FIM pistons 

have a higher hardness level with an average value of 132.2 HV than NPP pistons 

which have a lower hardness level than FIM pistons with an average value of 123.8 

HV. From the results of testing the chemical composition of the NPP Piston content 

with Al-Si levels: Al 83.7, Si 11.8, Mn 0.092, Cu 1.16. FIM piston with Al-Si content: 

Al 84.0, Si 12.8, Mn 0.358, Cu 1.29. FIM pistons have higher hardness than NPP 

pistons, this is because the addition of alloying elements of Silicon (Si), Manganese 

(Mn) and Copper (Cu) to FIM pistons is higher. 

 

Keywords : Piston, hardness, microstructure, chemical composition. 
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